Datenblatt

ultrametal Ceram

pastos #1231
flussig #1233

Produktbeschreibung

ultrametal erneuert abgenutzte, erodierte, korrodierte
oder beschadigte Metalloberflaichen und Metalle. Durch die
Verwendung von ultrametal wird die volle Funktionalitdt und das
duBere Erscheinungsbild wiederhergestellt. Zusatzlich schiitzt es
vor Korrosion und bietet, aufgrund von speziell ausgewadhlten
Polymeren und Flllstoffen, hervorragende technische
Eigenschaften.

Auswahlkriterien

ultrametal besteht aus den zwei Komponenten Harz (Kopm.
A) und Harter (Komp B), welche mischfertig im richtigen
Verhaltnis zueinander angeboten werden. Es ist kein Abwiegen
oder Abmessen notwendig. Die Auswahl ist Abhdngig von der
Materialart (Stahl, Eisen, Keramik, etc.) und der Viskositat (flissig
oder pastos).

Typische Anwendungen

= Beschichtung von Pumpen, Behaltern und Warmetauschern
= Achsen- und Wellenreparaturen

= Wartung und Reparatur aller Metallteile

= Korrosionsschutz

= Sanierungsprojekte

= chemisches KaltschweilRen

Eigenschaften
= resistent gegen chemische und physische Einfliisse

= bearbeitbar wie Metall: feilen, frasen, drehen, bohren,
gewindeschneiden und polieren (UM Ceram nur begrenzt
bearbeitbar)

= perfekter Metallcharakter da bis zu 90% metallische
Fillstoffe enthalten sind

= keine Schrumpfung, somit ideal einsetzbar auf groflen Flachen

* lange Topfzeit, kurze Aushartezeit

= hohe mechanische Festigkeit

PackungsgréRen (kpl.) Lagerfahigkeit

Doppelpack: 18 Monate
250g / 500g / 1.000g

GrolRpackungen auf Anfrage
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VERARBEITUNG

Vorbereitung

Haftungsflachen aufrauen und mit DIAMANT Reiniger
saubern. Die Oberflaiche muss trocken und sauber sein.
Die Arbeitstemperatur muss dabei zwischen

+5 / +45 2C liegen.

Verarbeitung

Mischen

Die Harterflissigkeit (Komp. B) im angegebenen
Mischungsverhaltnis auf die Harzkomponente (Komp.
A) gieBen. Manuell mit dem Spachtel oder maschinell
(Propeller-Mixer, bei 125 U/Min fir 2 Min.) so lange
mischen, bis die Harterflussigkeit sich vollstandig mit
dem zahflissigen Harz vermischt hat. An den Wanden
und Boden des Behalters haftendes muss durch
Ablosung mit geeignetem Werkzeug dem Mischvorgang
beigefligt werden. Das Material sollte unmittelbar nach
dem Mischvorgang angewendet werden.

Anwendung

Zunachst mit Druck eine diinne Adhasionsschicht
auftragen. AnschlieBend bis zur gewinschten
Schichtdicke nachspachteln.

Aushértung

Die behandelten Flachen kdénnen nach 4 Stunden
fir leichte Belastungen verwendet werden. Nach 24
Stunden ist die Flache vollstandig ausgehartet und
fur volle Belastung verwendbar. DIAMANT Reiniger
saubern
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Technische Daten

vitrametal
P #1231 FL #1233
Ceram
Topfzeit (+20°C) [Min.] 60 60
Aushértezeit (+20°C) [Std.] 24 24
Spez. Gewicht [g/cm?3] 2,5 2,05
E-Modul DIN 53457 [N/mm?] 6.500 6.500
Druckfestigkeit [N/mm?] 180 176
Zugfestigkeit [N/mm?] 74 74,5
Biegefestigkeit [N/mm?] 88 88,5
Scherfestigkeit [N/mm?] 23 23,5
Schlagzihigkeit [N/mm?] 5,8 5,6
Harte [Shore D] 92 89
Temperaturbestandigkeit .32 bis +160 -39 bis +160
permanent [2C]
Temperaturbestandigkeit
kurzzeitig [2C] +350 +350
Mischungsverhaltnis Komp. A 7,6 8,2
nach Gewicht Komp. B 2,4 1,8
Schruﬂmpfung beim nahezu 0
Aushérten

ultrametal Ceram P #1231 FL #1233

DIAMANT Metallplastic GmbH Die hier aufgefihrten technischen Daten wurden unter Laborbedingungen ermittelt und zum Tage der Produkt-
Hontzlarstr. 12 — 14 herstellung durch Qualitatssicherungsprozesse verifiziert. Anderungen sind vorbehalten und konnen ohne vor-

. herige Information durchgefihrt werden. Die Verifizierung der Datenaktualitdt obliegt dem Kunden und sollte
41238 Monchengladbach vor der Materialbestellung bei DIAMANT angefragt werden. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der

GERMANY Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlieflich im Verantwor-
Tel.: +49 (0)2166 — 98360 tungsbereich des Kaufers. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den
Fax: +49 (0)2166 — 83025 Wert der von uns gelieferten und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt. Wir gewahrleisten die einwandfreie

Qualitdt unserer Produkte nach MalRgabe unserer allgemeinen Verkaufs- und Lieferungsbedingungen. Alle tech-

Mail: |n.fo@d|amant-polymer.de nischen Daten differieren je nach Belastungen und Einsatzbedingung. Konkrete Anwendungsdaten erteilen wir
www.diamant-polymer.de auf Wunsch in jedem Einzelfall.
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